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   1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

  บริษัท สยามยูไนเต็ดสตีล (1995) จ ากัด ได้โอนกิจการให้ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ดังเอกสารรับโอนกิจการ แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.1 ต่อไปนี้จะเรียกว่า “โครงการ” โครงการฯ ตั้งอยู่ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เลขที่ 9 ซอย จี 5 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบลห้วย
โป่ง อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โทรศัพท์ : 0-3868-5155 ได้เปิดด าเนินการเพ่ือตอบสนองความ
ต้องการอุตสาหกรรมการใช้เหล็กในอุตสาหกรรมต่างๆ เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ (Automobiles Industry) 
เครื่องใช้ไฟฟ้า (Home appliances) เป็นต้น ทั้งนี้ทางโครงการมีล าดับการด าเนินการดังนี้ 

(1) โครงการฯ ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ วว 0804/10475 ลงวันที่ 26 กรกฎาคม 2539 และเริ่มด าเนินการผลิตใน
ปี พ.ศ. 2542 

(2) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 1) ในประเด็นการปรับลดอัตราการระบาย
ก๊าซไนโตรเจนออกไซด์โดยติดตั้งระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศชนิด Selective Catalytic Reduction (SCR) 
ที่ปล่อง Continuous Annealing & Processing Line : CAPL ที่อยู่ ในสายการผลิต Cold Rolled Steel 
Sheet (CRS) for General Use และการติดตั้งอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตเพ่ือเพ่ิมความหลากหลายของ
ผลิตภัณฑ์ ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/8557 ลงวันที่ 19 กันยายน 2554  

(3) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 2) เพ่ือขอติดตั้งอุปกรณ์การล้างผลิตภัณฑ์
หลังกระบวนการอบอ่อน ติดตั้งระบบรวบรวมสะเก็ดเหล็ก ผงเหล็กและWet Scrubber ในพ้ืนที่กระบวนการ
ผลิตเพ่ือควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ของโครงการฯ โดยได้รับความเห็นชอบ ตามหนังสือที่ ทส. 1009.3/11223 
ลงวันที่ 9 พฤศจิกายน 2555 

(4) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) โดยมีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง ดังนี้ 
ตามหนังสือที่ อก 5102.3.1/1592 ลงวันที่ 27 มีนาคม 2560 
    1) ยกเลิกการขอติดตั้งอุปกรณ์การล้างผลิตภัณฑ์หลังกระบวนการอบอ่อน (CAL 
FinalRinse Tank) ที่บริเวณพ้ืนที่ CAL รวมถึงการไม่ต้องติดตั้งระบบรวบรวมไอด่าง (Fume Exhausted 
System) 
    2) ยกเลิกการขอติดตั้ง Wet Scrubber ที่เครื่องเชื่อมบริเวณ CDCM 
    3) ยกเลิกการขอติดตั้ง Wet Scrubber ที่ เครื่องตัดขอบข้าง (Side Trimmer) 
บริเวณ CAPL 
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   (5)   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 4) เพ่ือขอติดตั้งระบบไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบ
ติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) เพ่ือใช้พลังงานไฟฟ้าภายในโครงการร่วมกับพลังงานไฟฟ้าที่รับมาจาก
ระบบจ าหน่ายของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมไปจากเดิม  ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 โครงการอยู่ระหว่างด าเนินการก่อสร้าง ส าหรับแผนการติดตั้งแสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.2 ทั้งนี้
ได้รับการพิจารณาเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 4) ของบริษัทฯ ตามหนังสือที่ อก 5103.3.1/3852 ลง
วันที่ 13 ธันวาคม 2565 แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.3 

โครงการฯ ต้องยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ อย่าง
เคร่งครัด และส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบเป็นประจ าทุก 6 เดือน โดยโครงการฯ ได้น าเสนอ
รายงานฯ ครั้งล่าสุด ฉบับช่วงด าเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เมื่อวันที่ 27 มกราคม 2566
ดังแสดงหนังสือน าส่งรายงานฯ แสดงดังเอกสำรแนบที่ 1.4  ส าหรับรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการ ฉบับ
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 โครงการฯ ได้มอบหมายให้บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่ง
ได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับ
การรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์ อุตสาหกรรม แสดงดังเอกสำร
แนบที่ 1.5 เป็นผู้ด าเนินการจัดท ารายงานฯ เพ่ือเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ และพิจารณาให้ความเห็นตลอดจนให้ข้อเสนอแนะ เพ่ือปรับปรุง แก้ไข การด าเนิน
โครงการฯ ให้มีความถูกต้องเหมาะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป     

 1.2  รำยละเอียดโครงกำรฯ 
 1.2.1  สถำนที่ตั้งและขนำดของโครงกำรฯ 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล
จ ากัด ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก  (มาบตาพุด) เลขที่ 9 ซอย จี 5 ถนนปกรณ์
สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบลห้วยโป่ง อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง แสดงดังภำพที่ 1.1 พ้ืนที่โดยรอบโครงการ
มีรายละเอียดดังนี้  

  ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ไทยเพท เรซิน จ ากัด 
  ทิศใต้  ติดกับ บริษัท ร็อควูล (ประเทศไทย) จ ากัด 
  ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท คาร์ไบ เคมิคอล จ ากัด 
  ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

 โครงการฯ มีก าลังการผลิตสูงสุด 1,000,000 ตัน/ปี ตามท่ีได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ โดยมีก าลังการผลิตสูงสุดต่อวันในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566 แสดงดังเอกสำรแนบท่ี 1.6 
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1.2.2  กำรใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงกำรฯ 

 โครงการมีพ้ืนที่ประมาณ 203.2 ไร่ โดยจัดแบ่งพ้ืนที่การใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ แสดงดัง
ภำพที่ 1.2 และมีการติดตั้งอุปกรณ์แสดงดังตำรำงท่ี 1.1 

 

 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งที่ 4 การติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน
แสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) จะด าเนินการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาเดิมของ
พ้ืนที่อาคารลานขนส่งสินค้า (Shipping Yard) และพ้ืนที่บางส่วนของอาคารผลิต (Packing Yard) 

 

ตำรำงท่ี 1.1 การใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 
 

กำรใช้ประโยชน์ที่ดิน 

ขนำดพื้นที่ 

ก่อนเปลี่ยนแปลง หลังเปลี่ยนแปลง 

ตำรำงเมตร ร้อยละ ตำรำงเมตร ร้อยละ 
1. อาคารผลิต  
    * Solar Rooftop บริเวณหลังคา (Packing Yard) 98,920 30.43 98,920 30.43 
2. ลานกองวัตถุดิบ 27,930 8.59 27,930 8.59 
3. ลานขนส่งสินค้า  
    * Solar Rooftop บริเวณหลังคาอาคารลานขนส่งสินค้า   18,957  5.83 18,957  5.83 
4. อาคารส านักงาน  2,450 0.75 2,450 0.75 
5. โรงอาหาร 960 0.30 960 0.30 
6. อาคารเก็บกากของเสีย 6,000 1.85 6,000 1.85 
7. ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปการ 
    - ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น 5,298 1.63 5,298 1.63 
    - อาคารซ่อมบ ารุง 2,590 0.80 2,590 0.80 
    - สถานีไฟฟ้าย่อย 825 0.25 825 0.25 
    - สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ 119 0.04 119 0.04 
8. พ้ืนที่สีเขียว 16,256 5.00 16,256 5.00 
9. พ้ืนที่อ่ืนๆและพ้ืนที่ที่ไม่ได้ใช้ประโยชน์ 144,815 44.54 144,815 44.54 

รวม 325,120 100.00 325,120 100.00 
 

ที่มำ :  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ภำพที่  1.1  ต าแหน่งที่ตั้งพ้ืนที่โครงการฯ

ขอบเขตพื้นที่ศึกษำ 

ที่ตั้งโครงกำร 
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ภำพที่ 1.2 แผนผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ภายในโครงการฯ 

โครงกำรโรงงำนผลิต
เหล็กแผ่นรีดเย็น 

 (คร้ังท่ี 4) 

โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 4) 

พื้นที่รวม 203.2 ไร ่
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1.2.3  วัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 
     โครงการฯ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงวัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ์แต่อย่างใด 

 (1) วัตถุดิบ 

 วัตถุดิบที่ใช้ส าหรับผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น ได้แก่ เหล็กแผ่นม้วนรีดร้อน (Hot Rolled coil) 
ขนาดความหนา 2-4 มิลลิเมตร ความกว้าง 700-1,350 มิลลิเมตร มีปริมาณการใช้ 1 ล้านตัน/ปี โดยคาดว่าจะ
น าเข้าจากประเทศญี่ปุ่นและเกาหลีใต้ ภายหลังด าเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ยังคงมีปริมาณ
การใช้วัตถุดิบเท่าเดิม 

(2) สำรเคมี 

  1)  สำรเคมีที่ใช้ในกระบวนกำรผลิต ประกอบด้วย 

(ก)  สารละลายไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) ความเข้มข้น 18% ซึ่งใช้ใน
กระบวนการล้างด้วยสารละลายไฮโดรคลอริก มีปริมาณการใช้ 15,700 ตัน/ปี 

(ข)  น้ ามันเคลือบแผ่นเหล็ก (Rolling Oil) ส าหรับใช้ระบายความร้อนและหล่อลื่นผิว
เหล็กขณะรีด มีปริมาณการใช้ 680.5 ลูกบาศก์เมตร/ปี 

           (ค)  สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์  (NaOH) ส าหรับใช้ในการชะล้างคราบน้ ามันบน
ผิวเหล็กมีปริมาณการใช้ 544 ตัน/ปี  

  2)  สำรเคมีอ่ืน ๆ  
       นอกเหนือจากสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตแล้ว ยังมีการใช้สารเคมีในกระบวนการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ า เช่น สารก าจัดสาหร่ายในระบบน้ าหล่อเย็น เป็นต้น  

  3)  ผลิตภัณฑ์ 
       ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 3 ชนิด ซึ่งรวมมีก าลัง
การผลิต 1 ล้านตัน/ปี ดังนี้ 

  (ก)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมทั่วไป หรือ Cold Rolled Steel Sheet 
for General Use โดยเรียกย่อว่า “CRS” เป็นวัตถุดิบส าคัญของอุตสาหกรรมที่เกี่ยวเนื่องกับชีวิตประจ าวัน
ของคนท่ัวไป เช่น การผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ตัวถังรถยนต์ และเครื่องใช้ส านักงาน เป็นต้น  

  (ข)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร หรือ Tin Mill Black 
Plate เรียกโดยย่อว่า “TMBP” เป็นวัตถุดิบส าคัญของอุตสาหกรรมภาชนะอาหาร เช่น แผ่นเหล็กเคลือบดีบุก
ส าหรับท ากระป๋อง และมีผลิตภัณฑ์ประเภท Double Cold Reduce ที่มีความแข็งแรง (High Strength) 

(ค)   เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบสังกะสี  หรือ  Substrate for 
Galvanized Steel เรียกโดยย่อว่า “GIS” เป็นวัตถุดิบส าคัญของอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบสังกะสี เช่น ท่อ 
แผ่นเหล็กเคลือบสังกะสีส าหรับอุตสาหกรรมก่อสร้าง เป็นต้น 
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 1.2.4 ระบบสำธำรณูปโภคและระบบสำธำรณูปกำร 

  โครงการฯ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงระบบสาธารณูปโภคและระบบสาธารณูปการแต่อย่างใด 

            (1)  ระบบน้ ำใช ้

       โครงการรับน้ าจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่งนิคมฯ  
จะได้รับการส่งน้ าจากท่อส่งน้ าดอกกราย-มาบตาพุดของบริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากรน้ าภาค
ตะวันออก จ ากัด (มหาชน) โดยแบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ 

   (1)  น้ าประปาเพ่ือใช้ในการอุปโภค บริโภค 
   (2)  น้ าดิบเพ่ือใช้ในกระบวนการผลิต ส าหรับน้ าดิบเพ่ือใช้ในกระบวนการผลิต  มี
รายละเอียด ดังนี้  

    1)  น้ ำหล่อเย็น 
       น้ าหล่อเย็นที่ใช้ในโครงการเป็นน้ าหล่อเย็นในระบบหมุนเวียน โดยจะน าไปใช้
ใน 2 ส่วนหลัก ได้แก่  

    (ก) น้ าหล่อเย็นของอุปกรณ์ในการอบอ่อน  (Instrumental Cooling Water) 
ได้แก่ น้ าหล่อเย็นของเตาอบอ่อน (Annealing) ของเครื่อง CAPL (Continuous Annealing & Processing 
Line) ของสายการผลิตที่ 1 และเครื่อง CAL (Continuous Annealing Line) ของสายการผลิตที่ 2 มีปริมาณ
การใช้หมุนเวียนรวม 102 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  

    (ข) น้ าหล่อเย็นเครื่องจักร (Machinery Cooling Water) เป็นน้ าหล่อเย็นเพ่ือลด
อุณหภูมิของเครื่องจักรต่างๆ โดยเฉพาะการรีด มีปริมาณการใช้หมุนเวียนรวม 4,662 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

     การใช้น้ าหล่อเย็นจะเป็นระบบหมุนเวียน แต่จ าเป็นต้องมีการเติมน้ าชดเชย
เข้าระบบเพ่ือทดแทนน้ าที่สูญเสียจากการระเหย การระบายออก รวมปริมาณน้ าชดเชย 88 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง ทั้งนี้ ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ปริมาณการใช้น้ าหล่อเย็นยังคงอยู่ในอัตรา
เดิม 

    2)  น้ ำลดแร่ (Demineralized Water) 
          จะเป็นการน าน้ ากรอง (Filtered Water) มาผ่านกระบวนการลดแร่เพื่อให้มี
ความเหมาะสมในการใช้งานในส่วนต่างๆ เช่น ผสมกับสารละลายต่างๆ ที่ใช้ในกระบวนการผลิต รวมปริมาณ
น้ าใช้ในส่วนนี้ 92 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ทั้งนี้ ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ปริมาณ
การใช้น้ าลดแร่ยังคงอยู่ในอัตราเดิม 

3)  น้ ำกรอง (Filtered Water)  
  น้ ากรองที่น ามาใช้ในกระบวนการผลิตจะเป็นการใช้ในหลายส่วนด้วยกัน ได้แก่ การสเปรย์
น้ า (Rinsing) หลังจากขั้นตอนการล้างด้วยกรดเกลือ การใช้ใน Wet Scrubber ของบ่อกรดเกลือ (Pickling 
Tank) และขั้นตอนการล้างต่างๆ ปริมาณน้ าใช้ในส่วนนี้เท่ากับ 138 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง อีกส่วนหนึ่ง
ได้แก่ น้ ากรองที่ใช้ในกระบวนการ Acid Regeneration Process ซึ่งจะมีการใช้น้ าใน Scrubber และส่วน 
Absorber ปริมาณน้ าใช้ในส่วนนี้เท่ากับ 15 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง รวมปริมาณการใช้น้ ากรอง 153 ลูกบาศก์
เมตร/ชั่วโมง สมดุลการใช้น้ าของโครงการดังแสดงในภำพที่ 1.3 
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ภำพที่ 1.3 สมดุลการใช้น้ าของโครงการฯ

EIE WATER 
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FACILITIES& 
WATER SUPPLY 

FACILITIES 
 

หมายเหตุ :    หน่วย   ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
  ...   ปริมาณน้ าใช้ตามรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 2 
  (...)   ปริมาณน้ าใช้ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 
  *   ขอยกเลิกการติดตั้ง Wet Scrubber (ลดลง 3 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) 
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 (2)  พลังงำนไฟฟ้ำ 
   ปัจจุบันโครงการฯ มีปริมาณการใช้ไฟฟ้า 34 เมกะวัตต์ ซึ่งปริมาณการใช้ไฟฟ้าเฉลี่ยรวม

ทั้งหมดยังอยู่ในปริมาณการใช้ไฟฟ้าตามสัญญากับการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ซึ่งจะได้รับไฟฟ้าโดยตรงจากสถานี
ไฟฟ้าย่อยระยอง 3 ซึ่งจะส่งจ่ายไฟฟ้ามายังสถานีไฟฟ้าย่อยภายในพื้นที่โครงการฯ ซึ่งจะท าการลดแรงดันด้วย
หม้อแปลงขนาด 70 MVA โดยรายละเอียดของสัญญาซื้อขายไฟฟ้าระหว่างการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคกับ
โครงการฯ ซึ่งมีปริมาณ 63.75 เมกะวัตต์ นอกจากนี้โครงการฯ จัดให้มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองโดยใช้น้ ามัน
ดีเซลเป็นเชื้อเพลิงขนาด 100 MVA จ านวน 1 เครื่อง เพ่ือใช้งานในกรณีระบบไฟฟ้าขัดข้องเพ่ือรักษาอุปกรณ์
การผลิตมิให้เกิดความเสียหาย 

 (3)  ก๊ำซธรรมชำติ 
      ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ปริมาณการใช้ก๊าซธรรมชาติยังคงอยู่

ในอัตราเดิม และไม่มีการเก็บส ารองภายในพ้ืนที่โครงการ 

 ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงที่ใช้ให้ความร้อนที่บริเวณ  Continuous Annealing and 
Processing Line (CAPL) Continuous Annealing Line (CAL) และ Acid Regeneration Plant (ARP) ซึ่ง
รับมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) โดยส่งผ่านในระบบท่อ มีอัตราใช้ก๊าซธรรมชาติ 5,500 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง และไม่มีการเก็บส ารองภายในพ้ืนที่โครงการ 

(4)  ไอน้ ำ 
 ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  ปริมาณการใช้ไอน้ าไม่มีการ

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม เพราะโครงการฯ ไม่ได้มีการใช้ไอน้ าเพิ่มขึ้น 

 โครงการฯ ใช้ไอน้ าในการแลกเปลี่ยนความร้อนให้กรดเกลือใน Pickling Tank โดยซื้อมา
จากบริษัท โกลว์ เอสพีพี 1 จ ากัด โดยการเดินท่อเข้ามาภายในพ้ืนที่โครงการ ซึ่งมีปริมาณการใช้ประมาณ 20 
ตัน/ชั่วโมง 

(5)  ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 
                       โครงการฯ มีการปรับปรุงกระบวนการผลิตบางส่วน ซึ่งอยู่ในอาคารผลิตเดิมของโครงการ
โดยเป็นอาคารที่ปูพ้ืนด้วยคอนกรีต และมีหลังคาคลุมอยู่แล้ว โครงการฯ จึงสามารถใช้ระบบระบายน้ าและ
ป้องกันน้ าท่วมที่มีอยู่เดิม อีกท้ังระบบระบายน้ าฝนและระบบรวบรวมน้ าเสียเป็นระบบท่อที่แยกการใช้งานออก
จากกันที่ชัดเจน มีรายละเอียดดังนี้ 

1)  ระบบระบายน้ าฝน โครงการฯ ได้จัดให้มีรางระบายน้ าเปิดรูปสี่เหลี่ยมคางหมูภายในพ้ืนที่
โครงการฯ ทั้งในบริเวณรอบตัวอาคารและตามแนวถนนภายในพ้ืนที่โครงการฯ  โดยน้ าที่รวบรวมทั้งหมดจะ
ระบายลงสู่ทางระบายน้ ารวมของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 

 2)  น้ าเสียจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาบ าบัดเบื้องต้นที่ระบบบ าบัดน้ าเสียของ
โครงการฯ และน้ าเสียจากส านักงานและโรงอาหารจะถูกบ าบัดโดยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปก่อนถูกรวบรวมไป
ยังระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการ และระบายสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป
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1.2.5  มลพิษและกำรควบคุม 

   (1)  มลพิษทำงอำกำศ 
     เนื่องจากโครงการฯ ขอด าเนินการติดตั้งถังล้างผลิตภัณฑ์ (CAL Final Rinse Tank) 

และการติดตั้งระบบ Wet Scrubber ในพ้ืนที่กระบวนการผลิต เพ่ือลดปริมาณผง/สะเก็ดเหล็กเพ่ือควบคุม
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 2 ด้วยปัจจัยทางด้านเศรษฐกิจ โครงการฯ จึงได้
คิดค้นวิธีแก้ไขต้นเหตุของปัญหาคุณภาพ  จึงไม่มีความจ าเป็นต้องติดตั้งระบบรวบรวมไอด่าง  (Fume 
Exhausted System) และ Wet Scrubber ดังนั้นการด าเนินการของโครงการฯ จึงไม่ก่อให้เกิดมลพิษทาง
อากาศในพ้ืนที่ศึกษาเพ่ิมเติม 

                     (2)  น้ ำเสียและกำรจัดกำร  
 

      1)  แหล่งที่มำและปริมำณน้ ำเสีย 
   น้ าเสียจากการด าเนินกิจกรรมของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทคือ น้ าเสีย

จากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน และน้ าเสียจากกระบวนการผลิต   

 

1. น้ ำเสียจำกกิจวัตรประจ ำวันของพนักงำน 
    น้ าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของพนักงานเป็นน้ าเสียจากการอุปโภค-บริโภค โดย

ค านวณจากจ านวนพนักงานที่มีอยู่ในปัจจุบันที่มีจ านวน 830 คน และภายหลังจากมีโครงการฯ แล้วไม่มี
จ านวนพนักงานเพ่ิม ดังนั้นคิดเป็นปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้นจะมีปริมาณเท่ากับ  53.12 ลูกบาศก์เมตร/วัน
(ค านวณจากร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้ ที่อัตราการใช้น้ าสูงสุด 80 ลิตร/คน/วัน) 

 

 น้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคจะได้รับการบ าบัดโดยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป  ที่
โครงการฯ ได้ติดตั้งตามจุดต่าง ๆ ของโครงการฯ ในพ้ืนที่โครงการฯ เป็นต้นว่า สายการผลิต ทั้ง 3 สาย พ้ืนที่
บรรจุผลิตภัณฑ์ (Packing) พ้ืนที่ Roll Shop และอาคารส านักงาน เป็นต้น รวมแล้วระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส าเร็จรูปที่ติดตั้งในพื้นที่โครงการฯ สามารถรองรับน้ าเสียได้ถึง 89 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 

2. น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
              กระบวนการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นจะมีการใช้น้ าและสารเคมีในหลายส่วนทั้งการ

สเปรย์ การหล่อเย็น การล้างคราบน้ ามัน การล้างกรด ดังนั้นสามารถแยกประเภทของน้ าเสียตามคุณสมบัติได้
ดังนี้  

ก. น้ ำเสียประเภทกรดอ่อน (Weak Acid Wastewater) 
หนว่ยผลิตที่เป็นแหล่งก าเนิดน้ าเสียประเภทนี้ ได้แก่ 

▪ ขั้นตอนการล้างด้วยกรดเกลือ (Pickling Process) มีปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้น
เท่ากับ 38 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

▪ กระบวนการ  Acid Regeneration Process มีปริมาณน้ า เสียที่ เกิดขึ้ น
เท่ากับ 10 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง
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ข. น้ ำเสียประเภทด่ำง และน้ ำมัน (Alkali & Oily Wastewater) 
น้ าเสียประเภทนี้เกิดจากการล้างคราบน้ ามันที่ผิวเหล็กด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอก

ไซด์ (NaOH) ในเครื่อง Continuous Annealing & Processing Line (CAPL) ของสายการผลิตที่1 เครื่อง 
Continuous Annealing Line (CAL) ของสายการผลิตที่ 2 และเครื่องElectrolytic Cleaning Line (ECL) 
ของสายการผลิตที่ 3 โดยมีปริมาณน้ าเสียเท่ากับ 202 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

 

ค. น้ ำเสียจำกระบบน้ ำหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 
การใช้น้ าเพ่ือหล่อเย็นอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ จะเป็นระบบน้ าหมุนเวียนสามารถ

น าไปใช้ในการหล่อเย็นได้ใหม่  โดยน้ าส่วนหนึ่งที่มีค่าความกระด้างสูงจะถูกระบายทิ้ง มีปริมาณรวม 
47 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

 

ง. น้ ำเสียจำก Wet Scrubber 
                              จากรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 2 จะติดตั้ง Wet Scrubber ที่บริเวณ CDCM 
และบริเวณ CAPL ท าให้มีปริมาณ 3 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงขอยกเลิกการติดตั้ง 
Wet Scrubber จะไม่มีน้ าเสียในส่วนนี้เกิดขึ้น 

 

ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งนี้ จะมีน้ าเสียจากกระบวนการผลิต
ลดลง 3 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จากการขอยกเลิกติดตั้งระบบ Wet Scrubber เท่านั้นดังนั้น ปริมาณน้ าเสีย
รวมทั้งหมดลดลงจาก 300 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เหลือ 297 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  

         2)  ระบบบ ำบัดน้ ำเสียเบื้องต้น 
               โครงการฯ ได้ก่อสร้างระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น (Pre-treatment Wastewater 

Treatment Plant) เพ่ือบ าบัดน้ าเสียของโครงการให้คุณภาพน้ าเสียอยู่ในเกณฑ์ท่ีนิคมฯ อนุญาตให้ระบายลงสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ได ้

            ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการฯ จะบ าบัดน้ าเสียประเภทกรดอ่อนและ
น้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน ส าหรับน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น ซึ่งเป็นน้ าที่มีความสกปรกไม่มากนัก จะ
รวบรวมไปที่บ่อพักน้ าเสียของโครงการโดยตรง 
 

       1. ระบบบ ำบัดน้ ำเสียประเภทกรดอ่อน (Weak Acid Wastewater Treatment) 
          ระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทกรดอ่อนจะท าหน้าที่ในการปรับสภาพลักษณะสมบัติ

ของน้ าเสียให้เป็นกลางมีขั้นตอน ดังนี้ 

- น้ า เสียที่ เกิดจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาไว้ที่ ถั งรองรับน้ า เสีย
(Regulating Tank) 

- ท าการปรับสภาพน้ าเสียให้มีสภาพเป็นกลาง  (Neutralization) ในถังปรับ
สภาพ (Neutralization Tank) โดยการใช้ปูนขาวในการปรับสภาพ ซึ่งในขั้นตอนนี้อิออน Fe2+ จะถูกเปลี่ยน
รูปแบบเป็น Fe3+ จากการเติมอากาศและกลายเป็น hydrated irons (Fe(OH)3) 

- รวบรวมน้ าเสียที่ผ่านการปรับสภาพแล้วไปยังถัง Flocculation Tank เพ่ือท า
ให้ floc ของ hydrated irons มีขนาดใหญ่ 
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- รวบรวมน้ าเสียจาก ถัง Flocculation Tank เพ่ือท าการแยกตะกอนออกจากน้ า
ที่ ถังตกตะกอน (Clarifier) ส่วนตะกอนจะผ่านการลดความชื้น (Filter Press) และถูกรวบรวมเก็บไว้ในถัง
เก็บ (Hopper) 

- การปรับสภาพความเป็นกรดเป็นด่างอีกครั้ง 
- รวบรวมบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ า (Inspection Pit) ก่อนระบายสู่ระบบบ าบัดน้ า

เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
2.  ระบบบ ำบัดน้ ำเสียประเภทด่ำงและน้ ำมัน 
     ระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน จะท าหน้าที่ในการปรับสภาพลักษณะ

สมบัติของน้ าเสียให้เป็นกลาง มีข้ันตอนดังนี ้
- น้ า เสียที่ เกิดจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาไว้ที่ ถั งรองรับน้ า เสีย 

(Regulating Tank) 
- น้ าเสียจากถังรองรับน้ าเสีย  (Regulating Tank) จะถูกสูบมายังถังปฏิกิริยา 

(Reaction Tank) เพ่ือท าการปรับสภาพความเป็นกรดเป็นด่างและเติมสาร coagulants เพ่ือให้เกิดการลอย
ขึ้นของน้ ามนัใน Pressure Floatation Tank 

- คราบน้ ามันจากถังปฏิกิริยาจะถูกกวาดไปสู่ถังเก็บ ซึ่งมีการปั่น (Centrifuge) เพ่ือ
ลดปริมาณความชื้น 

- คราบน้ ามันที่ผ่านการลดความชื้นโดยการปั่น (Centrifuge) จะรวบรวมเก็บไว้ใน
ถังเก็บ (Hopper) เพ่ือรอการก าจัดต่อไป                                                         

- น้ าเสียที่ผ่านการปรับสภาพให้เป็นกลางและแยกน้ ามันแล้ว จะถูกรวบรวมที่บ่อ
ตรวจวัดคุณภาพน้ า (Inspection Pit) ก่อนเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

 

น้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วทั้ง 2 ประเภท จะถูกรวบรวมลงบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ า 
(Inspection Pit) ขนาดความจุ 30 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งทางโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ า
เสียแบบต่อเนื่อง (Continuous) โดยพารามิเตอร์ที่ท าการตรวจวัด ได้แก่ ค่าความเป็นกรดเป็นด่าง (pH) ซีโอ
ดี (COD) ของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids) อัตราการไหล (Flow Rate) และสี (Color)  

 

3.  กำรจัดกำรเพื่อป้องกันไม่ให้น้ ำเสียมีค่ำเกินมำตรฐำนฯ ของนิคมฯ 
    น้ าที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะต้องผ่านการตรวจสอบคุณภาพน้ าที่บ่อตรวจวัดคุณภาพ

น้ า ( Inspection Pit) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร ก่อนที่จะระบายไปยังระบบรวบรวมน้ าเสียของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในกรณีที่มีคุณภาพน้ าเสียไม่เป็นไปตามที่ก าหนดจะสูบมาไว้
ที่บ่อพักน้ าขนาด 7,200 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถเก็บกักน้ าไว้ได้นาน 1 วัน เพ่ือท าการบ าบัดจนกว่าจะมี
คุณภาพตามเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดไว้ 

    จึงเห็นได้ว่าโครงการฯ ได้มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัด
แล้วในแต่ละส่วนอยู่ตลอดเวลาและในกรณีท่ีมีการตรวจพบว่าคุณภาพน้ าเสียมีคุณภาพเกินเกณฑ์ที่ออกแบบไว้
ก็สามารถท าการสูบกลับเข้าไปรับการบ าบัดอีกครั้งหนึ่งโดยทันที เพ่ือให้น้ าเสียมีคุณภาพอยู่ในเกณฑ์ท่ีอนุญาต
ให้ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ทั้งนี้จะ
มีการตรวจวัดค่า pH และ COD ในน้ าเสียที่บ่อรวมน้ าเสียก่อนระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของการนิคมฯ
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      (3)  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและกำรจัดกำร 
        ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไม่มีสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้วเพ่ิมข้ึนแต่อย่างใด 

        กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการฯ จ าแนกได้เป็น 2 ประเภท
คือ กากของเสียทั่วไปและกากของเสียอุตสาหกรรม อธิบายรายละเอียดได้ดังต่อไปนี้ 

 

            1)  กำกของเสียทั่วไป 
   กากของเสียทั่วไปเป็นขยะมูลฝอยจากพนักงานเป็นส่วนที่มาจากส านักงานและ

โรงอาหาร ซึ่งส่วนใหญ่เป็นเศษวัสดุส านักงานที่ไม่ใช้แล้วจ าพวกกระดาษ  พลาสติก และเศษอาหาร โดย
ปริมาณขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้น และภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ แล้วมีปริมาณเท่าเดิม
ที่ 0.66 ตัน/วัน เนื่องจากโครงการฯ ไม่ได้รับพนักงานเพ่ิมเติม (ปริมาณขยะมูลฝอยค านวณจากการเกิดของ
เสียในอัตรา 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน ความหนาแน่นเท่ากับ 0.6 ตัน/ลูกบาศก์เมตร และจ านวนพนักงาน 830 
คน) โดยมีถังขยะแยกประเภทส าหรับรองรับขยะมูลฝอยทั่วไป  และขยะรีไซเคิล  ขนาดความจุถัง
ละ 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิดตั้งไว้กระจายอยู่ทั่วไปตามจุดต่างๆ ของโรงงาน ก่อนให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการมารับไปก าจัดต่อไป 

2)  กำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
     กากของเสียจากกระบวนการผลิตประกอบด้วยของเสียจากกระบวนการผลิต

โดยตรง และกากของเสียจากระบบสาธารณูปโภค ซึ่งจ าแนกได้ดังนี้ 

    1.  ตะกอนเหล็กออกไซด์ (Iron Oxide) 
            เกิดจากกระบวนการ Acid Regeneration Process โดยน้ ากรดเกลือที่ใช้ล้างผิว

เหล็กเพ่ือก าจัดสเกลและมลทินต่างๆ บนผิวเหล็กใน CDCM จะท าให้เกิด FeCl2 ปนอยู่ในน้ ากรดเกลือนั้น
น้ ากรดที่ผ่านการล้างดังกล่าวจะถูกส่งไปยัง Acid Regeneration Plant ซึ่งจะเกิดตะกอนของเหล็กออกไซด์ 
(Fe2O3)  จากการเผาน้ าที่มี  FeCl2 ปนอยู่ ใน เตา (Roaster)  ปริมาณตะกอนเหล็กออกไซด์ที่ เกิดขึ้น
เท่ากับ 6,900 ตัน/ปี ตะกอนเหล็กออกไซด์เหล่านี้สามารถน าไปใช้เป็นประโยชน์ต่อไปได้ทั้งหมด โครงการฯจะ
รวบรวมเก็บ Fe2O3 โดยจะบรรจุไว้ในถุง (Bag) และเก็บไว้ในอาคารพัก ก่อนจะน าไปจัดการดังนี้ 

▪ ส่วนที่สามารถใช้ได้จะส่งขายเพ่ือท าเป็นส่วนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปั้นดินเผา 
▪ ส่วนที่ไม่สามารถน าไปใช้ได้จะส่งให้โรงงานปูนซีเมนต์เพ่ือใช้เป็นวัสดุทดแทนวัตถุดิบ 

2.  เศษเหล็ก (Steel Scrap) 
 เศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตจะเกิดจากการตัดแผ่นเหล็กเพ่ือได้ขนาด

ตามที่ต้องการ  เศษเหล็กต่างๆ  ยังเป็นเศษที่มีคุณค่าสามารถน าไปเป็นวัตถุดิบของกระบวนการ
อ่ืนๆ ได้ เช่น การหลอมเศษเหล็ก แต่เนื่องจากโครงการฯ ไม่มีกระบวนการดังกล่าว เศษเหล็กที่เกิดขึ้นจึงต้อง
จ าหน่ายให้แก่ผู้รับซื้อทั่วไป เช่น บริษัท ฮีดากาโยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด และ บริษัท พี.เอส.ซี สตีล ดรัมส์ 
จ ากัด เป็นต้น โดยมีปริมาณเศษเหล็กที่เกิดขึ้นเท่ากับ 50,400 ตัน/ปี
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3.  ตะกอนจำกระบบปรับปรุงคุณภำพน้ ำหล่อเย็นและกำรบ ำบัดน้ ำเสียประเภทกรดอ่อน 
ปริมาณที่เกิดขึ้นเท่ากับ 2,990 ตัน/ปี จะเป็นตะกอนที่เกิดขึ้นจากการปรับปรุง

คุณภาพน้ าหล่อเย็น รวมทั้งจะมีน้ าจากการล้างสเกลในขั้นตอนการล้างด้วยกรดเกลือ  (Pickling) ปนออกมา
ด้วย ซึ่งตะกอนทั้งหมดนี้จะมีส่วนประกอบของเหล็กออกไซด์เป็นองค์ประกอบส าคัญ ปัจจุบันโครงการฯรวบรวม
เก็บในถังเก็บ (Hopper) ซึ่งเป็นภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิดและเก็บในอาคารเก็บกากของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้ก าจัด 

4.  ครำบน้ ำมันจำกกำรบ ำบัดน้ ำเสียประเภทด่ำงและน้ ำมัน 
     คราบน้ ามันที่เกิดขึ้นจากการบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน ปริมาณ 1,560 

ตัน/ปี จะมีองค์ประกอบของคราบน้ ามันผสมอยู่มาก โครงการฯ รวบรวมเก็บในถัง Hopper ก่อนขนย้ายโดย
รถบรรทุกไปยังโรงปูนซีเมนต์หรือโรงก าจัดกากของเสียแล้วแต่กรณี 

(4)  เสียง 
      ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  ไม่มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่

ก่อให้เกิดระดับเสียงดังในพ้ืนที่โครงการฯ เพ่ิมข้ึนแต่อย่างใด 
 

      อย่างไรก็ตามในพื้นที่ที่เป็นแหล่งก าเนิดเสียงดัง ทางโครงการฯ ได้ก าหนดมาตรการ
ต่างๆ ได้แก่ การสร้างห้องครอบเสียง ติดป้ายเตือนให้พนักงานที่เข้าไปในพ้ืนที่ดังกล่าวทราบ และก าหนดให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเพ่ือความปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัยของทุกคนที่เข้าไป
ท างานหรือผ่านพ้ืนที่ดังกล่าว โดยปกติพ้ืนที่ดังกล่าวนี้จะมีพนักงานเข้าไปเป็นครั้งคราวเท่านั้นเพ่ือตรวจสอบ
สภาพความพร้อมและความผิดปกติของเครื่องจักร ตลอดจนการจดบันทึกผลการตรวจสอบ อีกทั้งในขั้นตอน
ของการออกแบบได้ก าหนดมาตรการในการป้องกันผลกระทบจากระดับความดังของเสียงตั้งแต่ต้นทางโดยท า
การติดตั้งวัสดุเพ่ือปิดกั้นและลดระดับเสียงในต าแหน่งที่ก่อให้เกิดเสียงดัง เป็นต้น 
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1.3 สรุปรำยละเอียดโครงกำรก่อนและหลังกำรเปลี่ยนแปลง 
 
 ตำรำงท่ี 1.2 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลังเปลี่ยนแปลง 
 

ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
1. พื้นที่โครงกำร - โครงการมีพ้ืนที่ทั้งหมด 203.2 ไร่ (325,120 ตารางเมตร) โดยมีรายละเอียดการใช้ประโยชน์ที่ดิน

ดังนี้ 
 อาคารผลิต 98,920 ตารางเมตร 
 ลานกองวัตถุดิบ 27,930 ตารางเมตร 
 ลานขนส่งสินค้า 18,957 ตารางเมตร 
 โรงอาหาร 960 ตารางเมตร 
 อาคารเก็บกากของเสีย 6,000 ตารางเมตร 
 ระบบเสริมการผลิตและสาธรณูปการต่างๆ ได้แก่  

• ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น 5,298 ตารางเมตร 
• อาคารซ่อมบ ารุง 2,590 ตารางเมตร 
• สถานีไฟฟ้าย่อย 825 ตารางเมตร 
• สถานีจ่ายก๊าซ 119 ตารางเมตร 

 พ้ืนที่สีเขียว มีพ้ืนที่ประมาณ 16,256 ตารางเมตร 
 พ้ืนที่อ่ืนๆ และพ้ืนที่ที่ไม่ได้ใช้ประโยชน์ 144,815 ตารางเมตร 

 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
2. กระบวนกำรผลิต 
 

- ปัจจุบันโครงการมี 3 สายการผลิตได้แก่ 
1)  สายการผลิตที่ 1 : Cold Rolled Steel sheet (CRS) for General Use 
2)  สายการผลิตที่ 2 : Tin Mill Black Plant (TMBP) 
3)  สายการผลิตที่ 3 : Substrate for Galvanized (GIS) 

 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

3. ผลิตภัณฑ์และก ำลังกำรผลิต - มีก าลังการผลิตรวม 1 ล้านตัน/ปี 
- ผลิตภัณฑ์ของโครงการมี 3 ชนิด คือ 

1)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมทั่วไป (CRS) 
2)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร (TMBP) 
3)  เหล็กแผ่นรีดเย็นส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบ (GIS) 

 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. สำรเคมีในกระบวนกำรผลิต - กรดเกลือ (Hydrochloric Acid) ความเข้มข้น 18% : 15,700 ตัน/ปี 
- น้ ามันเคลือบแผ่นเหล็ก (Rolling oil) : 680.5 ลูกบาสก์เมตร/ปี 
- สารละลาย Alkali (Sodium Hydroxide : NaOH) : 544 ตัน/ปี  
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
5. ระบบสำธำรณูปโภคและระบบ
สำธำรณูปกำร 
5.1 น้ ำใช้ 

 
 

-  รับน้ าจากนิคมฯ 357 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง แบ่งออกเป็น 2 ประเภท 
1) น้ าดิบใช้ในกระบวนการผลิตในอัตรา 350 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ดังนี้ 

 ปริมาณการใช้น้ าหล่อเย็นประมาณ 88 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
 ปริมาณการใช้น้ าลดแร่ประมาณ 92 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
 ปริมาณการใช้น้ ากรองประมาณ 153 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
 สูญเสียระหว่างการผลิตน้ าใช้ในกระบวนการผลิต 17 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

2) น้ าประปาใช้ในการอุปโภค บริโภค ในอัตรา 7 ลูกบาศก์เมตร/ ชั่วโมง 
 

 
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
 

 
 

5.2 พลังงำนไฟฟ้ำ - โครงการมีปริมาณการใช้ไฟฟ้า 36.4 เมกะวัตต์ ซึ่งยังอยู่ในปริมาณการใช้ไฟฟ้าตามสัญญากับ
การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
 
 
 
 
 

 

- การเปลี่ยนแปลงครั้ งนี้
โครงการรับไฟฟ้าที่ผลิตได้
จ า ก ร ะ บ บ ผ ลิ ต ไ ฟ ฟ้ า
พลังงานแสงอาทิตย์แบบ
ติ ดตั้ งบนหลั งคา  (Solar 
Rooftop) ร่วมกับการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาค 
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ตำรำงท่ี 1.2 (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
5.3 ก๊ำซธรรมชำติ - ใช้ก๊าซธรรมชาติที่อัตราการใช้ประมาณ 5,500 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และไม่มีการเก็บส ารอง

ภายในพ้ืนที่โครงการ 
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5.4  ไอน้ ำ - ใช้ไอน้ าที่อัตรา 20 ตัน/ชั่วโมง 
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 

5.5  ระบบระบำยน้ ำและกำร
ป้องกันน้ ำท่วม 

- ระบบรวบรวมน้ าฝน 
มีรางระบายน้ าเปิดรูปสี่เหลี่ยมคางหมูทั้งในบริเวณรอบตัวอาคารและตามแนวถนนภายในพื้นที่
โครงการ 

- ระบบระบายน้ าเสีย 
  รวบรวมมาบ าบัดเบื้องต้นที่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการและน้ าเสียจากพนักงานจะบ าบัด
โดยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปก่อนส่งไปบ าบัดในระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. มลพิษและกำรควบคุม 
6.1 มลพิษทำงอำกำศ 

 
- ติดตั้ง Low NOx Type Radiant Tube Burner 
- ติดตั้ง Selective Catalytic Reduction (SCR) ที่ปล่อง Continuous Annealing & 
Processing Line (CAPL) 
 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
6.2 น้ ำเสีย 
(1) น้ ำเสียจำกกิจวัตรประจ ำวัน
ของพนักงำน 
(2) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
 

 
- 53.12 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
- ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปที่โครงการได้ติดตั้งตามจุดต่างๆ ในพ้ืนที่โครงการ 
- น้ าเสียประเภทกรดอ่อน 48 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
- น้ าเสียประเภทด่างและน้ ามันรวมมีปริมาณ 202 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
- น้ าเสียจากระบบหล่อเย็นรวมมีปริมาณ 47 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
  ปริมำณน้ ำเสียรวมทั้งหมด 297 ลูกบำศก์เมตร/ชั่วโมง 

 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 

6.3 กำกของเสีย 
(1) กำกของเสียทั่วไป 

 
- ขยะมูลฝอยจากพนักงานประมาณ 0.66 ตัน/วัน เก็บรวบรวมไว้ในถังรับขยะที่มีฝาปิดมิดชิด 
- มีการจัดถังขยะส าหรับบรรจุขยะทั่วไปและขยะรีไซเคิลขนาดความจุ 100 ลิตร และมีฝาปิด
มิดชิด 
- รวบรวมส่งให้หน่วยงานราชการที่ได้รับอนุญาตน าไปก าจัด 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
6.3 กำกของเสีย (ต่อ) 
(2) ของเสียจำก
กระบวนกำรผลิต 
 

 
- ตะกอนเหล็กออกไซด์ (Iron Oxide) ปริมาณ 6,900 ตัน/ปี จะบรรจุไว้ในถุง (Bag) เก็บไว้ในอาคาร
พัก 

 ส่วนที่สามารถใช้ได้จะส่งขายเพ่ือท าเป็นส่วนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปั้นดินเผา 
 ส่วนที่ไม่สามารถน าไปใช้ได้จะส่งให้โรงงานปูนซีเมนต์เพ่ือใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา

ปูนซีเมนต์ 
- เศษเหล็ก (Scrap Steel) ปริมาณ 50,400 ตัน/ปี โครงการจะจ าหน่ายให้แก่ผู้รับซื้อทั่วไป เพ่ือน า
กลับไปใช้ใหม่ 
- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าและการบ าบัดน้ าเสียประเภทกรดอ่อนปริมาณ 2,900 ตัน/ปี 
รวบรวมเก็บในถังเก็บ (Hopper) และเก็บในอาคาร แล้วจึงส่งให้บริษัทท่ีได้รับอนุญาตเป็นผู้ก าจัด 
- คราบน้ ามันที่เกิดขึ้นจากการบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามันปริมาณ 1,560 ตัน/ปี รวบรวมและ
ขนส่งรถบรรทุกไปยังโรงปูนซีเมนต์เพ่ือส่งไปก าจัด 

 
- แผงเซลล์แสงอาทิตย์มีอายุ
การใช้งานโดยประมาณ 20 ปี
ดังนั้นจะมีแผงเซลล์แสงอาทิตย์
เสื่อมสภาพประมาณ 200 ตัน/
20 ปี  โดยทางโครงการ จะ
รวบรวมส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากราชการ หรือส่งคืน
บริษัทผู้ผลิตเพ่ือรีไซเคิลหรือ
ก าจัดตามขั้นตอนที่กฎหมาย
ก าหนด 
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ประเด็น 
รำยละเอียดโครงกำร 

ก่อนกำรเปลี่ยนแปลง หลังกำรเปลี่ยนแปลง 
7. อำชีวอนำมัยและควำม
ปลอดภัย 

- มีถังน้ าส ารอง ส าหรับดับเพลิงขนาดความจุ 800 และ 1,400 ลบ.ม. 
- ติดตั้งตู้เก็บสายฉีดน้ าดับเพลิงจ านวน 85 ตู้ 
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 

8. พื้นที่สีเขียว - พ้ืนที่สีเขียวร้อยละ 5 ของพื้นที่ทั้งหมด 
 

 
 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 

 


